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Crown-Nut to doskonate rozwigzanie do tworzenia gwintu
w koncoéwkach rur, zaréwno okragtych, jak i kwadratowych.
System Crown-Nut rozwiagzuje wszelkie problemy moco-
wania wewnatrz rur, a jego wiasciwosci gwarantuja niezréw-
nang site zamocowania.

Wktadka dostepna jest w bardzo szerokim zakresie
rozmiaréw oraz modeli: dla rur okragtych i kwadratowych, w
wersjach z kotnierzem i bez.

Crown-Nut is a revolutionary solution for the creation of
threaded seats at the head of round and square section tubes.
This system solves any anchoring issues for machining
processes on the tubes and guarantees superior hold. The
product offers solutions for round and square tubes and is
available in a wide range of sizes.

ZALETY CROWN-NUT

Dzieki elastycznosci specjalnie zaprojektowanych koron,
posiada znaczna tolerancje srednicy wewnetrznej. Pozwala
to zastosowac ten sam model Crown-Nut w rurach o réznych
srednicach, adaptujac sie do wszelkich nieréwnosci oraz
radzac sobie z mozliwymi problemami zwigzanymi z
nieregularng $rednica wewnetrzng spowodowanymi np.
wczesdniejszym spawaniem.

Jest zaprojektowany tak, aby nie uszkodzi¢ ani nie zmieniac

ksztattu materiatu odbiorczego, gwarantujac dzieki temu
catkowite spetnienie wymagan estetycznych.

tatwy w montazu oraz efektywny kosztowo. Instalacja
odbywa sie poprzez wcisniecie, eliminujgc w ten sposéb
koszty zwigzane z procesem spawania.

OSTRZEZENIE

Po zamontowaniu Crown-Nut zalecane jest unikanie
proceséw galwanizacji oraz wszelkich proceséw bazujacych
na obrébce cieplnej. Moga one wptywac niekorzystnie na
parametry produktu. Dla wkfadek z kotnierzem zalecamy
stosowanie przeciwnakretki blokujacej.

ADVANTAGES OF THE CROWN-NUT

Fits on tubes with ample internal diameter tolerances. Thanks
to the elasticity of the crowns, the system allows the same item
code to be used for various internal diameters (up to 2 mm)
adapting to production warping and solving issues of possible
internal diameter bottlenecks caused by tube welding.

Design does not damage or alter the shape of receiving
material, guaranteeing total compliance with aesthetic
criteria.

Easy to fit and cost effective. The press-in fit is fast and easy,
enabling the elimination of traditional and costly assembly
processes using soldering and staking.

CAUTION

Avoid heat and galvanic processes or other heat-based sys-
tems after the Crown-Nut has been insertet, as they could be
detrimental for the product specifications. We recommend
inserting a blocking counter nut on the pin to be fitted for the
flange + insert series.

PRZYGOTOWANIE PRZYRZADU INSTALACYJNEGO | MAKING THE CROWN-NUT PUNCH
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Dla innych wymiaréw sprawdz dane techniczne odpowiedniego produktu.

Refer to the specific product file for any other dimensions.
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ITQ2S

RODZAJE CROWN-NUT | / CROWN-NUT SERIES

Seria ITT2S and ITQ2S zdwoma
koronami bez kotnierza

ITT2S and ITQ2S series with two
crowns without flange

Idealne rozwigzanie dla faczen i moco-
wan rur, gdzie nie wystepuje zbyt duza
sita nacisku. Brak kotnierza pozwala
by wktadka Crown-Nut mogta zosta¢
umiejscowiona na dowolnej gtebo-
kosci wewnatrz rury.

Ten rodzaj Crown-Nut jest dostepny w
dwoch modelach:

ITT2S DLA RUR OKRAGLYCH

ITQ2S DLA RUR KWDRATOWYCH
Instalacja poprzez wcisniecie: zwiek -
sza¢ nacisk na wktadke stopniowo.
Rekomendujemy uzycie odpowied -
niego narzedzia, z ktérego specyfikac-
ja mozna zapoznac sie na stronie 12
katalogu. Zagwarantuje to witasciwy
montaz wktadki.

Seria ITT2T and ITT2Q zdwoma
koronami oraz kotnierzem
blokujacym.

Ideal for applications subject to tration
stress; not suitable for thrust loads due to
it's particular shape. The lack of flange
lets the Crown-Nut insert be positioned
inside the tube at the preferred depth.
This type is available in two series:

ITT2S DLA FOR ROUND TUBES
ITQ2S FOR SQUARE TUBES

Press-in fit: increase the pressure on the
insert gradually. We recommend using a
suitable punch with the specifications
listed on page 12 for the guarantee of a
correct fit.

ITT2T and ITT2Q series with two
crowns and abutment flanges

Idealne do zastosowania tam, gdzie
spodziewana jest duza sita nacisku.
Rura osadza sie na kotnierzu, ktéry blo-
kuje mozliwo$¢ wsuniecia sie wkfadki
wewnatrz rury, tworzac w ten sposéb
trwata i estetyczna blokade. Dlatego
tez ten typ Crown-Nut jest czesto
stosowany do montazu slizgaczy lub
kotek.

Ten rodzaj Crown-Nut jest dostepny w
dwéch modelach:

ITT2T DLA RUR OKRAGLYCH

ITT2Q DLA RUR KWDRATOWYCH
Instalacja poprzez wcisniecie: zwiek -
sza¢ nacisk na wkfadke stopniowo.
Rekomendujemy uzycie odpowied -
niego narzedzia, z ktérego specyfikac-
ja mozna zapoznac sie na stronie 12
katalogu. Zagwarantuje to wtasciwy
montaz wktadki.

MONTAZ | INSTALLATION

Ideal for applications subject to thrust
and traction stress. The flange only
allows fitting on the head of the tube so
the Crown-Nut insert can be used to
accommodate feet or wheels.

This type is available in two series:

ITT2T FOR ROUND TUBES

ITT2Q FOR SQUARE TUBES

Press-in fit: increase the pressure on the
insert gradually. We recommend using a
suitable punch with the specifications
listed on page 12 for the guarantee of a
correct fit.

Wkiadka gwintowana Crown-Nut jest umieszczana na
odpowiedniej gtebokosci wewnatrz rur w zaleznosci od
wymaganego zastosowania. Dla modeli Crown-Nut bez
kotnierza zalecane jest umieszczenie wkiadki na gtebokosci
ok. 10mm od krawedzi rury, jednak doktadna gtebokos¢
osadzenia jest uzalezniona od wymogoéw konkretnego
projektu. Dla modeli z kotnierzem wystarczy upewnic sie, ze
kotnierz przylega réwno do koncowki rury.

The Crown-Nut insert is positioned inside the tube at a suitable
depth based on the type of application. As a guideline, for the
Crown-Nut series with no flange we advise fitting the insert at a
depth of approximately 10 mm, but the final dimension
depending on the required fit. For the series with flange, simply
ensure this is fitted flush with the head of the tube.

CROWN-NUT
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Crown - Nut
S E R I E ITT 2 S ZASTOSOWANIE | APPLICATION
Na koncach okragtych rur metalowych
S E R I E S i niemetalowych.
At the end of round metalic and non-metalic tubes.
MONTAZ | ASSEMBLY
WKEADKA DO RUR OKRAGLYCH Poprzez wcisniecie. | By pressure.
INSERT FOR THE INTERIOR OF ROUND TUBES
PRODUKT KoD Gwint Srednicawewnetrznarury  grednica koron Dlugosé
PRODUCT CODE Metric thread Inte: ';‘;L ‘:’:ZZ’:’“" Crown diameter Total length
s“ R™ (d1) (d2%) (d3) L
° ITT2S/M 6/11.8 11,8-12,2 12,8 12,5
o ITT2S/M 6/12.6 12,6-13,2 13,6 10
° ITT2S/M 6/13.2 13,2-13,8 14,7 12,5
° ITT2S/M 6/13.8 13,8+ 14,2 14,7 12,5
° ITT2S/M6/15.2 15,2-16,1 17 10
° ITT2S/M 6/15.7 15,7 +17,1 18,1 9,4
° ITT2S/M 6/16.4 16,4+17,7 18,7 9,5
° ITT2S/M 6/17.9 17,9+19,3 19,7 9,5
o ITT2S/M 6/18.9 18,9 + 20,2 21 9,5
° ITT2S/M 6/19.5 M6 19,5+ 20,9 21,7 1M
° ITT2S/M 6/21.4 214+224 23,2 10
° ITT2S/M 6/22.1 22,1+234 24,6 10
° ITT2S/M 6/22.7 22,7 +24,0 25,4 10,5
° ITT2S/M 6/24.6 24,6 + 25,6 26,6 9,5
° ITT2S/M 6/25.3 253 +26,6 27,6 10
° ITT2S/M 6/26 26,0 + 28,0 28,4 10
° ITT2S/M 6/28.4 28,4 +29,8 30,6 11,5
° ITT2S/M 6/29.8 29,8-30,8 31,8 10
° ITT2S/M 6/31.7 31,7+329 33,8 13
) ITT2S/M8/15.2 15,2-16,1 17 12,5
° ITT2S/M 8/15.7 15,7-17,1 18,1 12,5
° ITT2S/M 8/16.4 16,4+17,7 18,7 12,4
) ITT2S/M 8/17.9 17,9+-19,3 20 13
) ITT2S/M 8/19.5 19,5+ 209 21,5 14,5
° ITT2S/M 8/21.4 21,4+224 234 13
) ITT2S/M 8/22.7 M8 22,7 +24,0 25,4 14
° ITT2S/M 8/24.6 24,6 + 25,6 26,5 13,3
) ITT2S/M 8/25.3 25,3 +26,6 27,6 13,5
° ITT2S/M 8/26.0 26,0 + 28,0 28,4 13
) ITT2S/M 8/28.4 28,4 +29,8 30,6 15
° ITT2S/M 8/29.8 29,8 +30,8 31,8 11
° ITT2S/M 8/31.7 31,7 +329 33,6 15

s
standard
standard

R-x**

na zamowienie
on demand

Wymiary niewiazgce wyrazone w mm. | Non binding dimensions, expressed in mm.
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PRODUKT KOD Gwint S’e‘,’“ti‘a Wle“’i".“‘r'"z':'a rury Srednica koron Dlugos¢
. nternal dimension .
PRODUCT CODE Metric thread of the tube Crown diameter Total length

s R™ (d1) (d2%) (d3) L
[ ITT2S/M 8/34.8 34,8 + 36,1 37 16
[ ITT2S/M 8/36.0 36,0 - 38,0 39 15,3
[ ITT2S/M 8/38.4 M8 384 +404 41,3 15,5
[} ITT2S/M 8/41.4 41,4 +-42,4 43,5 16,4
[} ITT2S/M 8/47.5 47,5 +-48,8 50 17
) ITT2S/M10/17.9 17,9+19,3 20,3 13
[ ITT2S/M10/18.9 18,9 + 20,2 21 12,5
[ ITT2S/M10/19.5 19,5 +20,9 21,7 12,5
° ITT2S/M10/21.4 214+224 23,2 13,5
[ ) ITT2S/M10/22.1 22,1 +234 25 14
[ ITT2S/M10/24.6 24,6 - 25,6 26,2 13,8
[} ITT2S/M10/26.0 26,0 + 28,0 289 15

M10

[} ITT2S/M10/28.4 28,4-29,8 30,7 13,5
) ITT2S/M10/31.7 31,7+329 33,8 14,3
) ITT2S/M10/34.8 34,8 + 36,1 37,3 16,5
) ITT2S/M10/36.0 36,0+ 38,0 39 15,2
° ITT2S/M10/38.4 384 +404 41,6 16
[ ) ITT2S/M10/47.5 47,5+ 48,8 50 17
° ITT2S/M10/56.0 56,0 + 58,0 60 16,8
s~ R™

standard na zamowienie

standard on demand

* MATERIAL | MATERIAL
Stal| Steel
* PRZYKLAD DOBRANIA PRODUKTU | EXAMPLE OF CODE DESIGNATION
Wersja 2-koronowa, bez kotnierza, gwint M6, rura okragta
o $rednicy wewnetrznej 20.5 mm: ITT2S/M 6/19.5
2-crowns without flange insert for round tubes, M 6 thread,
internal diameter 20,5 mm:ITT2S/M 6/19.5

Wymiary niewigzace wyrazone w mm. | Non binding dimensions, expressed in mm.

* Po zamontowaniu Crown-Nut zalecane jest unikanie proceséw galwanizacji oraz wszelkich proceséw bazujgcych na obrébce cieplnej.
Moga one wptywac niekorzystnie na parametry produktu. Dla wktadek z kotnierzem zalecamy stosowanie przeciwnakretki blokujacej.

* [t is advisable to carry out some preliminary assembling tests in order to determine the best product.
After the insertion of the Crown - nut do avoid heat treatments, galvanization and other heating operations that might compromise the characteristics of the product.
For proper use it is suggested to use a locknut for the pin.
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Crown - Nut

S E R I E I TT2 T ZASTOSOWANIE | APPLICATION
Na koncach okragtych rur metalowych
S E R I E S i niemetalowych.

At the end of round metalic and non-metalic tubes.

WKELADKA Z KOLNIERZEM DO RUR MONTAZ | ASSEMBLY

OKRAGLYCH Poprzez wcisniecie. | By pressure.

FLANGE INSERT FOR THE INTERIOR

OF ROUND TUBES

PRODUKT KOD Gwint Srednicawewnstrzna | ¢ ednicakoron | Diugosé bl
PRODUCT | CODE Metrcthread | 'Mernaldimension | ¢,y tiameter| Totallength | P9
s* R™ (d1) (d2¥) (d3) (L (d4)
° ITT2T/M 8/14.8 14,8 + 16,1 17,0 19
° ITT2T/M 8/16.4 164 +17,7 18,7 19
° ITT2T/M 8/17.9 179+19,3 19,7 22
° ITT2T/M 8/18.9 18,9+ 20,2 21,0 22
° ITT2T/M 8/19.5 19,5+20,9 21,6 22
° ITT2T/M 8/21.4 21,4+224 23,5 25
° ITT2T/M 8/22.1 22,1+234 24,6 25
° ITT2T/M 8/22.7 M8 22,7 + 24,0 25,4 26 25
° ITT2T/M 8/24.6 24,6 + 25,6 26,5 28
° ITT2T/M 8/25.3 25,3 +26,6 27,6 29
° ITT2T/M 8/26.0 26,0 + 28,0 28,9 30
° ITT2T/M 8/28.4 28,4 +29,8 30,8 32
° ITT2T/M 8/31.7 31,7+329 33,7 35
° ITT2T/M 8/34.8 34,8 + 36,1 371 38
° ITT2T/M 8/56.0 56,0 + 58,0 59,9 60
s~ R
Sondard | on demand

Wymiary niewiazgce wyrazone w mm. | Non binding dimensions, expressed in mm.
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PRODUKT KOD Gwint Srednica wewnsuzna | ¢ ednicakoron | Diugosé e
PRODUCT CODE Metric thread Inte:r;tz::izzr;sion Crowndiameter | Total length difrlrz::ss; iin
$*“ R™ (d1) (d2*%) (d3) L (d4)
° ITT2T/M 10/18.9 18,9 + 20,2 21,6 22
° ITT2T/M10/21.4 21,4+224 23,5 25
° ITT2T/M10/22.7 22,7+ 24,0 254 25
° ITT2T/M10/24.6 24,6+ 25,6 26,5 28
° ITT2T/M 10/26.0 M 10 26,0 + 28,0 28,9 26 30
° ITT2T/M 10/28.4 28,4298 30,8 32
° ITT2T/M 10/31.7 31,7+329 33,7 35
° ITT2T/M 10/34.8 34,8 + 36,1 37,1 38
° ITT2T/M 10/36.0 36,0 + 38,0 39,0 40
¢ R
Sandard "o taovaea

* MATERIAL | MATERIAL
Stal | Steel

* PRZYKLAD DOBRANIA PRODUKTU | EXAMPLE OF CODE DESIGNATION
Wersja 2-koronowa, z kotnierzem, gwint M8, rura okragta o srednicy wewnetrznej 20.5 mm: ITT2T/M 8/19.5
2-crowns flange insert for round tubes, M 8 thread, internal diameter 20,5 mm:ITT2T/M 8/19.5

Zawsze zalecamy przeprowadzenie testow wstepnych w celu okreslenia najlepszego modelu produktu.

* Po zamontowaniu Crown-Nut zalecane jest unikanie proceséw galwanizacji oraz wszelkich proceséw bazujacych na obrébce cieplne;j.
Moga one wptywac niekorzystnie na parametry produktu. Dla wktadek z kotnierzem zalecamy stosowanie przeciwnakretki blokujacej.

* It is advisable to carry out some preliminary assembling tests in order to determine the best product.
After the insertion of the Crown - nut do avoid heat treatments, galvanization and other heating operations that might compromise the characteristics of the product.
For proper use it is suggested to use a locknut for the pin.
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SERIE I Q2S5
S E R I E S

KWADRATOWA WKEADKA DO PROFILI
KWADRATOWYCH

SQUARE INSERT FOR THE INTERIOR OF
SQUARE TUBES

ZASTOSOWANIE | APPLICATION

Na koncach kwadratowych profili metalowych
i niemetalowych.
At he end of metalic and non-metalic tubes.

MONTAZ | ASSEMBLY

Poprzez wcisnigcie. | By pressure.

Wymiary
PRODUKT KOD Gwint wewnetrzne profilu Srednica koron Dlugosé
PRODUCT CODE Metric thread Internal dimension Crown diameter Total length
of the tube
s R™ (d1) (L2%) (L1) L
[ ) ITQ2S/M 6/15.7 15,7 +17,1 18,3 11
[} ITQ2S/M 6/18.9 M6 18,9 + 20,2 21,6 10
[} ITQ2S/M 6/22.1 22,1+234 24,3 14,2
[} ITQ2S/M 6/26.0 26,0 + 28,0 29,2 12
() ITQ2S/M 8/15.7 15,7 +17,1 18 15
() ITQ2S/M 8/18.9 18,9 + 20,2 214 14
[} ITQ2S/M 8/22.1 M8 22,1 +234 24,3 13,8
() ITQ2S/M 8/26.0 26,0 = 28,0 29,1 16,2
[ ) ITQ2S/M 8/34.8 34,8 - 36,1 374 17,3
s~ R
standard na zamowienie
standard on demand
* MATERIAL | MATERIAL
Stal| Steel
¢ PRZYKLAD DOBRANIA PRODUKTU | EXAMPLE OF CODE DESIGNATION
Wersja 2-koronowa, bez kotnierza, gwint M6, dla rury kwadratowej
o $rednicy wewnetrznej 20x20 mm: ITQ2S/M 6/18.9
2-crowns without flange insert for square tubes, M 6 thread,
tube internal dimension 20x20 mm: ITQ2S/M 6/18.9
Zawsze zalecamy przepr: dzenie testow epnych w celu okreslenia najlepszeg delu produktu.

* Po zamontowaniu Crown-Nut zalecane jest unikanie proceséw galwanizacji oraz wszelkich proceséw bazujgcych na obrébce cieplnej.
Moga one wptywac niekorzystnie na parametry produktu. Dla wktadek z kotnierzem zalecamy stosowanie przeciwnakretki blokujacej.

* It is advisable to carry out some preliminary assembling tests in order to determine the best product.
After the insertion of the Crown - nut do avoid heat treatments, galvanization and other heating operations that might compromise the characteristics of the product.
For proper use it is suggested to use a locknut for the pin.

Wymiary niewigzace wyrazone w mm. | Non binding dimensions, expressed in mm.
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CSFOWﬁ - Nut

S E R I E S

WKLADKA Z KOENIERZEM DO PROFILI
KWADRATOWYCH

FLANGED INSERT FOR THE INTERIOR OF
SQUARE TUBES

ZASTOSOWANIE | APPLICATION

Na koncach kwadratowych profili metalowych
i niemetalowych.
At he end of metalic and non-metalic tubes.

MONTAZ | ASSEMBLY

Poprzez wcisniecie. | By pressure.

Srednica wewnetrzna Srednica
PRODUKT KOD Gwint rury Srednica koron Dlugosé konierza
PRODUCT CODE Metric thread Internal dimension Crown Total Flange
of the tube diameter length dimension
s~ R™ (d1) (L2%) (d3) L (L4)
° ITT2Q/M 8/15.7 15,7 +17,1 18,1 19
(] ITT2Q/M 8/18.9 18,9 + 20,2 20,9 22
) ITT2Q/M 8/22.1 22,1+234 24,7 25
) ITT2Q/M 8/25.3 M8 253 +26,6 27,5 26 28
) ITT2Q/M 8/26.6 26,6 ~27,6 28,9 30
) ITT2Q/M 8/28.4 28,4 +29,8 30,7 32
° ITT2Q/M 8/34.8 34,8 +36,1 37,9 38
(] ITT2Q/M 10/22.1 22,1+23,4 24,7 25
) ITT2Q/M 10/26.6 M10 26,6 ~27,6 28,8 26 30
(] ITT2Q/M 10/34.8 34,8 + 36,1 37,9 38
s R™
standard na zamowienie
standard on deman

* MATERIAL | MATERIAL
Stal | Steel
¢ PRZYKLAD DOBRANIA PRODUKTU| EXAMPLE OF CODE DESIGNATION
Wersja 2-koronowa, z kotnierzem, gwint M8, dla rury kwadratowe;j
o $rednicy wewnetrznej 23x23 mm: ITT2Q/M 8/22.1
2-crowns flange insert for square tubes, M 8 threaded,
tube internal dimension 23x23 mm: ITT2Q/M 8/22.1

-. del

Zawsze zalecamy przepr dzenie testow epnych w celu okresl jler produktu
* Po zamontowaniu Crown-Nut zalecane jest unikanie proceséw galwanizacji oraz wszelkich proceséw bazujacych na obrébce cieplnej.
Moga one wptywac niekorzystnie na parametry produktu. Dla wktadek z kotnierzem zalecamy stosowanie przeciwnakretki blokujace;j.

* [t is advisable to carry out some preliminary assembling tests in order to determine the best product.
After the insertion of the Crown - nut do avoid heat treatments, galvanization and other heating operations that might compromise the characteristics of the product.
For proper use it is suggested to use a locknut for the pin.

Wymiary niewigzgce wyrazone w mm. | Non binding dimensions, expressed in mm.
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e g @

NITONAKRETKA DO RUR
DEFORMATION THREADED INSERT

KOD sred;"::;l‘;‘:l“"’;;:’:::‘; Y | Dlugosé Gwint S'»redni’ca \'Nkladki Srednica kotnierza Grubosé k?lnierza
CODE of the tube Total Length | Metricthread | Insert’s diameter Flange diameter Flange thickness
d5 L di1 d d3 L1
TTNM 6/9,5/8 9,5+10,5 13,2 M6 9,5 10 0,6
TTNM6/11/8 11,0+11,8 15,7 M6 1 11,7 0,6
TTNM6/11,5/8 ' 11,5+ 12,5 15,7 M6 11,5 12 0,6
TTNM 6/12,5/8 . 12,5+13,5 15,7 M6 12,5 13 0,6
TTNM6/13,5/8 . 13,5+ 14,7 15,7 M6 13,5 14 0,7
TTN M 6/14,8/8 14,8+ 16,2 18,5 M6 14,8 15,8 0,7
TTINM6/16,8/8 16,8+ 18,2 21,6 M6 16,8 17,4 0,7
TTNM6/18,3/8 18,3+ 19,9 21,6 M6 18,3 19 0,7

* MATERIAL | MATERIAL
Stal| Steel

¢ PRZYKLAD DOBRANIA PRODUKTU | EXAMPLE OF CODE DESIGNATION
Rura stalowa, srednica wewnetrzna 13,0 mm, gwint M 6: TTN M6/12,5
Steel pipe, internal diameter 13,0 mm, M 6 thread: TTN M6/12,5

_ d3 _d5
\ | |
A A !
Y |
-
d
—»{  —
T
di
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SERIE QUICK SPRING

Sy HR el

n

PRZYCISK BLOKUJACY DO RUR TELESKOPOWYCH
SPRING FOR TELESCOPIC TUBES

0 Srednica rury wewnetrznej | Srednica przycisku | Wysokosé przycisku | Srednica otworu | Odlegto$¢ otworu od krawedzi
KoD External diameter of Button diameter Button height Hole diameter Distance hole from
CODE the inner tube on tube tube edge

d2 di h d5 A
Qso01/19 19 58 8 6.5 9
QS02/25 25 6,3 8 7,0 10
QS03/32 32 7,5 10 8,0 11

* MATERIAL | MATERIAL
Stal | Steel

¢ PRZYKLAD DOBRANIA PRODUKTU | EXAMPLE OF CODE DESIGNATION
Srednica zewnetrzna rury / profilu wewnetrznego 19mm: QS01 /19
External diameter of inner pipe / profile 19mm: QS01/ 19
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FIRMA - COMPANY

Specialinsert® to firma obecna w swiecie elementéw zla-
cznych od ponad 40 lat.

Firma Specialinsert® zostala zatozona w 1974 roku przez
trzech przedstawicieli handlowych, ktorzy zdecydowali sie
wykorzysta¢ swoje doswiadczenie w branzy elementéw
ztaczacych, aby rozpocza¢ wiasng dziatalnosc¢ detaliczna.
Wiasciciele rozwineli sie¢ sprzedazy i rozpoczeli wiasna
produkcje. Z pomoca trzech lokalnych oddziatow, trzech
magazynow, jednego zaktadu produkcyjnego we Wtoszech,
biura R&D i jednego laboratorium badawczego, firma
dostarcza najnowoczesniejsze rozwiazania dostosowane do
najrozniejszych aplikacji.

Firma Specialinsert® oferuje szeroki zakres produktow, od
gwintowanych rurowych wkifadek i tulei dla tworzyw sztucz-
nych i materiatéw kompozytowych, do samogwintujacych
wktadek i elementow szybkiego mocowania 1/4.

Specialinsert® proudly a successful presence in the world of
fasteners more than 40 years.

Specialinsert®was established in 1974 by three sales agents
who decided to exploit their experience in the fasteners
industry to start up their own retail buisness. The company later
developed and started it’s own production.

With three local Branches, three warenhouses, one production
plant in Italy, R&D office and one testing laboratory we supply
cutting-edge solutions suited to solving the most diverse fasten-
ing problems.

Specialinsert® products range span from threaded tubular
inserts and bushings for plastic and composite materials, self-
tapping inserts and 1/4 quick-turnfasteners.

ASORTYMENT PRODUKTOW - PRODUCTS

BLACHY | METAL
METAL SHEETS

DREWNO I METAL
SOLID PARTS

KOMPOZYTY | KAMIEN
COMPOSITES

TWORZYWA SZTUCZNE
PLASTIC

Specialinsert” zobowiazuje siedociagtejpoprawyswoich produktéwidlate-
go zastrzega sobie prawo do wprowadzania wszelkich modyfikacji swoich
parametraw technicznych lub konstrukcyjnych bez uprzedzenia. Niniejszy
dokument jest chroniony prawem autorskim. Zadnazjegoczesci nie moze
by¢ powielana ani przekazywana osobom trzecim bez zgody autora.

GENERALNY DYSTRYBUTOR SPECIALINSERT W POLSCE
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Specialinsert”is dedicated to the ongoing improvement of it’s products and
for this reason reserves the right to make any modifications to it's technicalor
energineering specifications without notice. This document is protected by
copyright. None of its parts may be reproduced or transmitted to third parties
without permission.
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